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Rebolos messssssssssssssesss———

E uma ferramenta que gira em torno de um eixo, serve para afiar
ferramentas de corte, retificacoes, corte, e outras operacdes

mecanicas.

Em que consiste:
- Abrasivo

- Granulometria

- Concentragao

- Liga

- Formato

Como pode ser:
- Abrasivos convencionais.
- Diamantados.

- CBN (nitreto cubico de boro).

Abrasivos
p/ rebolos

resinoides

Abrasivo R

- Abrasivo de diamante sintético sem
revestimento, Para uso em operacdes a
seco de metal duro, corte rapido, friavel,
vida util menor.

Abrasivo N

<Abrasivo de diamante sintético com
revestimento de cobre.
Para uso somente am metal duro a seco
pouca indicado para operagdes
refrigerada.

Abrasivo L

- Abrasivo de diamante sintético com
revestimento de niquel.
Aplicagio geral em operacdes a seco
ou refrigerado

Abrasivo X

- Abrasivo de diamante sintético com
revestimento de niqusl,
Para uso em operacgdes refrigeradas
onde é grande a rela¢ao ago X metal
duro.

Abrasivo Z

- Abrasivo de nitrato cubico de boro
revestido com niquel.
Para aplicagao a seco ou refrigerada em
rebolos renibor para agos, ferramentas
€ agos endurecidos em geral,

Abrasivos
P/ rebolos
metalicos

Abrasivo O

- Abrasivo de diamante natural.
Usado em casos especiais onde
sua maior friabilidade e corte
mais rapido é exigido.

Abrasivo D

- Abrasivo de diamante sintético.
Para uso geral em rebolos
em operagoes refrigeradas.

Abrasivo T

- Abrasivo de diamante sintético.
Diamante especial de maior
resisténcia para uso geral em
vidro e ceramica.

Abrasivo W

- Abrasivo de nitreto cubico de
boro. -
Usado nas ligas metalicas para
operagoes refrigeradas com
rebolos, brunidores em

retificacao de acos endurecidos.

Abrasivos
para ligas

galvanicas

Abrasivo DG

- Abrasivo de diamante sintético.
Abrasivo friavel de pontas
atuantes e mais agudas para uso
em ligas galvanicas em geral.

Abrasivo WG

- Abrasivo de nitreto cubico de
boro.
Abrasivo friavel de pontas
atuantes e mais agudas para uso
em liga galvanica especialmente
para acos endurecidos.




Granulometria

E o tamanho do grio abrasivo utilizado.

Todo rebolo fabricado pela FSN, obedece uma
granulometria de conformidade com a norma da FEPA.
(Federacao Européia de Produtos Abrasivos).

O tamanho dos grdos (granulometria),

aplicados nos rebolos diamantados e CBN,

de conformidade com a nomenclatura - FEPA -,
encontra-se na tabela a sequir, comparada

com anorma inglesa BS 1987, com a americana
ASTM-E-1170 e com a alema DIN 848.

Para aplicagbes de superacabamento,
s&o recomendadas granulometrias finas
conforme a tabela abaixo:

Medidaem Micsons  Apeonimada
Em

| 40-60 (400 mesh) D50
20-40 (500 mesh) D30
12-25 (600 mesh) D25
15-30 D20

10-20 D15

812 D9

36 D5

Concentracao

Os rebolos FSN, sdo fabricados segundo 08

padrbes Internacionais de concentracao: super
concentrado, concentragdes standard, e concentragdes
baixas. Medidas através do peso de abrasivo dentro da

liga cujos nimeros estdo mencionados no quadro a seguir.

1181
1001
851
m

501

- I

213
“181
15
"126
107
i
‘76
"64

54

46

Designacdo B.S. 1987
FEPA

1418
16h18
1822

170/200
2007240
240/300
300/350
350/400

US-Standard
ASTM-E11-70

16/18
18120

35140
40045

D550
D 450

D280
D220
D180

D140
D110
0%

D65
D55
Das

DIN 848
D 1100
D900
D700
D 500

D350

D250

D150

0100

D70

D50

* Granulometria mais usual.

-Usar D para determinar abrasivo de diamante & B para abrasivo CBN

150
125
*100
78
*50

Concentragdo
Diamante CBN

240
180
120

Diamante/CBN
ktes. porem’®
da seghoabrasiva

6.5 quilates
‘55 quilates
‘44qulml

: 2.29““!!'!

Notas: * CO 10 se tefotn @ 295 00 vUlume 00 abiasvD s
cm3 @ tem cOMmo Dase & 4 Kies 08 AVasive
equivalente 3 72 kies Pof polegada cublos gue & &
NOIMa americana

* Concentr
* 1 quilate

Ges mais usadas.
2 gramas métricas

Concentragio - Linha de Orlentagiio:
Usar concentragdo:

refrigeradas e internas.

{Com rebolos tipo copos ratos)

g8 8&a

— Superacabamento com graus muito fino.

100 — Para altas remogdes de materials, com formatos 1A1, camadas na periferia, em retificagoes

— Para superlicies, operagoes geraimente refrigeradas, e externas na afiacao de ferramentas.
— Para operagdes a seco, e com granulometria grossa.
— Para retificagdes de acabamento refrigerada, @ areas largas de contatos.

— Para operagdes a seco, na atiag8o de ferramentas em materials susceptivéls ao calor.




m Liga s m——

. O abrasivo é preso ao corpo (formato) de rebolo, através desta.

Podem ser;

Resinoide (B)

As ligas resinodides da FSN, foram
desenvolvidas em fungao de
retificagées do metal duro,
combinacdes de metal duro e ago,
e determinadas operacdes de
retifica¢des ceramicas.

Metalica (M)

Os rebolos de liga metélica
fabricados pela FSN, sao mais
resistentes que os rebolos de liga
resinoides, oferecem maior
durabilidade, mas tém menor poder
de remogao de material. Sdo sempre

CBN (B)

Trata-se de ligas resindides usadas
nos rebolos FSN de CBN. Foram
Iniclalmente desenvolvidos para
retificagdes de acos temperados
sendo as operagoes refrigerada
(melhor performance) também

A fungao do rebolo de liga usados em operacdes refrigerada,e  podendo ser a seco (menor
resinoide, é afiar facilmente e dar afiacdes de ferramentas a base performance).
alta remocao de material em manual (ndo mecanica e nem
concordancia com a vida do rebolo. automatica). CBN (M)

Em ambas as condigdes, a seco ou
refrigerada, a correta provisao do
resfriamento, o tipo e a mistura,
indubitavelmente sera mais
produtiva a agao do corte, o bom
acabamento e a vida do rebolo.

Os rebolos FSN de liga
metalica sao comumente utilizados
na retificagao da ceramica, vidro, e
retificagdes eletroliticas (maquinas
Wendt) do metal duro.

Trata-se de ligas metalicas usadas
nos rebolos FSN de CBN, nas
retificagdes de acos especiais e
acos ligas, com durezas sempre
acima de 35 RC, sendo a refrigeracao
acima de 2% de dleo soluvel.

Ligas resinoides

BA Para oparacao a seco Liga macia para ser
usada em operagOes ande a liberdade de corte
seja absoluta com pouca geracao de Calor. Nao
recomendavel pata maniar Canlos ou resisténcia
de perfin, Baixa rosisténcia ao chogue

BV Para aitas remaogdes de 100% de metal duro
em operacoes refrigoradas @ de granulometna
Qrossa

BT Para operacso a seco onde a vida do rebolo ¢

agos rapldos molibdénios, ete,

BY-4 Para operacdes refrigerados com
Caracteristicas iguais a BT

88 Para operscio a seco geraiments onde a
liberttade de corte tem malor praferdncia a
durabilidade do rebolo.

BC Para operagdes refrigeradas em goral -

mais importante que a liberdade de corte. Esta
liga adapta-se ao uso geral sendo utilizado nos
tormatos mals diticels com boa resisiéncia ao

choque ¢ manutencio dos cantos.

BT.3 Para operag0es & S6Co com abrasivos de

BT-6 Para operagdes refrigeradas com abrasivos
de CBN goraiments usados em relificagao de
#C0s endurecidos como retificas intemas, planas
e cilindricas,

SDX Para operagtes a seco ou refrigeradas de

(lgéntica caracteristica da BB) CBN em caso geral de afiagao de ferramentas de metal dure combinado mais de 30% de ago

Ligas metalicas

A sua dureza e abrasividade esta
diretamente ligada a grana, concentrago e
a0 malerial a ser retilicado, dando cortes
mais livres maior resisténcia ao desgaste,
malor manutengao de perfll para cada caso

_ A FSN fabrica inumeras combinagdes
’ de ligas metalicas dependendo da sua
indicacao daoperagao e material a ser
usinado. Estas ligas com base de bronze, aco
e até tugsténio sao determinadas em func¢éo

retifica de agos endurecidos.

Como opcao em algumas operagdes
mais delicadas e de custos mais reduzido a
FEN coloca a disposigdo uma linha de
produtos de liga galvanica (eletro-deposigio

’ do material a ser removido ou seja: desejado. do diamante sobre uma superficie metdlica),
-Metal duro - Farrite Também s&o usados mas em menor  onde somente uma camada de graos
-Vidro - Lonas escala, rebolos, pontas montadas e abrasivos atua como elemento cortante
-Lentes 6ticas . Pedras em geral, efc. brunidores em liga metalica com abrasivos  (pega nosso folheto especial de nossa linha

-Ceramicas espeaciais de CBN para utilizagao em galvanica cademno n? 5)




mFormato de Rebolos

Identificacao e cédigo dos formatos dos
rebolos diamantados segundo norma 1A1 11A9

FEPA. )
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mCamada no Perimetro s

1 0 T X
40 3561012 2003

) ’ 50 3561012 2ould
Tipo reto. Camada no perimetro. 7% 3561012 2ou2
Periphel Diamond and CBN | : 100 3561012 aaus
‘ 8 125 3561012 2003
Exemplos de Pedidos: ’ i, N 150 35610121520 20u3
Tipo-DT-X-H-Gréo-Concentracio-Liga r— —1 175 . 45610121520 2003
Rebolo resindide diamantado: m—m —Y[ 200 5610121620 20ul
Resinoid Diamond Wheel: 4 250 51012152025 20ul
1A1175-10-2-31 75:D126-R100-BA | 300 1012152025 2003
Rabo'os CBN 350 1012152025 3
1A117510:2.31.75-B151V240.BT6 3 ‘: 1:;’: 3
Especifique a medida do “H” 121 3
Oll:,t:nslqons in mm. State bore size "H" 500 12152025 3
1 1 o T X
50 07
75 08 Jould
Disco de Corte Metalico. ; 0 100 08 3oub
Peripheral Diamond Slitlng Wheel 125 12, 1% 30058
Metal Bond. Steel Core. 150 1418 Jous
iy g | > 200 18 2 J0u5
EXOMPM de Pedido: 250 2 2 20u5
T‘DO‘O'T'X‘H'Grao 3 m 2.0 3 snu 5
Sliting Wheel - * a0 28 3 3ous
for Carbide:

1A1R-150-1.4-3-31.75-0181-A100-M

Especifique a medida do "H",
Dimensions in mm. State bore size *H"

1A8(W) e
5 3 ' 3 50

- 6 3 5 6 1 3 5

Pontas montadas para interno em I 1 -—-o——] 8 3 5 8 1 3 50
diamante e CBN, l . 0 3 5810 2 38
Internals. Diamond and C.B.N. mounted l—“‘—] 3 l iy | , 12 3 36 10 2 6 50
to spindles (W), or unmounted. Resinoid - lﬁ. 2 3 5 8610 2 3 & 5
and metal bonds. -l L_ | 5 3 561 236850
e : L 15 3 5 6 10 2 3 6 50

(e A 20 3 5 610 2 3 6 5

25 3 4 5 8 10 2 3 6 %0

1A1(W)




mCamada no Perimetro s

1E1
1EE1

Tipo reto angular. Camada no perimetro.
Angular Peripheral. Diamond. Resin and
Metal Bonds.

1E1

Exemplo de Pedido:

Order Example:
Tipo-D-T-X-V-H.Grac-Concentracao-Liga
Rebolo diamantado:
1E1.150-6.5-90-31.75-D107-N-100m

Angular peripheral wheels can be suplied in
diameters from 40mm to 250mm. For
quotation s, state diameter “D",
thickness “T" angle “V" application details.

OBS: Usar as madidas do Tipo 1A1

1F1
IFF1

Tipo Reto com raio. Camada no
perimetro

Radiused peripheral. Diamond and CBN.
Resin bond.

3A1

Tipo reto. Camada no perimetro.
Reforgo em um lado.

Exemplos de Pedidos:
Tipo-D-U-X-H.Grao-Concentragao-Liga.

Rebola resindide dlamantado.
Resing Bonded Diamond Wheel,
3A1-1253-331.65-D120-R125-BA

Exemplo de Pedido:

Order example:
Tipo-DT-X-R-H-Grac-Concentragio-Liga
Rebdlo resindide:
1F1.7533:1.512.7.D76-R75-88B

Radiused peripheral whells can be supplied in
diamaters from 40mm to 250mm. State
diameter “D", thicknass “T" radius “R" and
application detalls for guotation purposes.

OBS: Usar as medidas do Tipo 1A1

W




mCamada no Perimetro/Lateral soss

14A1 e
100 345 2 . 70

Tipo reto. Camada no perimetro e corpo ¢ ‘ :g g: : :3! ssa :cz\g

reforcado. I~ &

Peripheral. Core reinforced both sides. ! : < 175 345 3 68 140

Resinoid and metal bonds. Diamond and 200 345 k} 6810 160

CBN. | 3

Exemplo de Padido: - =PI ZL_.W-'

Tipo-D-U-X-H-Grio-Concentragao-Liga r—

Rebolo diamantado L_ __l Y

Resinoid diamond wheel:

14A1-200-5-3-31.75-D181-M100-BT.1

Dimensions in mm. State bore size “H"

6A9 Y
| — 7% 10 20u3 25 10 60

Tipo copo. Camada em parte do 100 10 2oud 30 10 80

perimetro paralela ao furo. —x 125 10 20u3 30 10 10

Cup abrasive section parallel to bore. f 150 10 2ou3 38 10 185

Diamond and CBN. resinoid bond.

Exemplo de Pedido: )

T1p0-D-U-X-H Grao-Concentracdo-Liga '/

Rebolo diamantado: AT Y/ €

Diamond Wheel:

6A9-12510-3.31.75-D76-R100-8C __J

Rebolos de CBN. f—

CBN wheel

8A9:125-10-3-31.75-8181-V180-Ranibar

Especifique a medida do "H"
Dimensions in mm. State bore size "H"

12V9

' [} u X ¥ ey
8 %6 20u3 20 10 45 35
: 100 & 10 20u3 25 10 65 60
&%c:c;zres_ Camada no canto e corpo e i , 125 10 233 25 10 80 75
Flaring‘cup. Diamond and CBN. | _.1
Resinoid bond. =T 1 L2
4 3
1
Exemplo de Pedido: I i AR |
Tipo-D-U-X:H-Grao-Concentrago-Liga
12V9-12510-2-31.75-0126-R50-BB
Rebolo de CBN:
CBN Wheel ’
12V5-125-10-2-31.75-B181:V180-Renibor
11A9 = LI
FL 20u3 38 10 44 58
K 100 8 10 20u3 38 10 58 72
Tipo copo e camada em parte do r i 0 B e 5 S i

perimetro.

Cup. Abrasive section parallel to bore.
Resinoid bond. Diamond and CBN.

Exemplo de Pedido:
Tipe-D-U-X-H.Griio-Concentragao-Liga
11A8-125-10-3-31.75-B151V240-B ou
D151-R100-BT4

Especifique a medida do "H"
Dimensions in mm. State bore size “H"




wmCamada na Face/Lateral s

v 0 U X T e R 9
. f < 50 5 10 20u3 30 10 15 28
: 75 5 10 20u3 30 10 40 53
Tipo copo conico camada no canto. = W00 5 10 2Joud 3 10 56 5
Flaring cup. Resinoid bond. I_ | 128 10 2003 40 10 75 98
Diamond and CBN. | 150 o gl 507 00 314
-
Exemplos de Pedido: l -
Tipo-D-U-X.-H-Grao-Concentragao-Liga -
11V9-100-10-2:31.75-D126-R758T1 ‘ -
Rebdlo CBN: e SR
CBN Wheel: LJ
11V9.100:10:3-31,75-8181.V240.B
Especifigue a medida do “H" b {
Dimensions in mm. State bore size “H".
D w u T J K
| o 126 8 3 12 & 100

Diamante e CBN. Liga Resindide | ,—'—I T—

Exemplos de Pedidos: |
Tipo-D-W-X.H-Grao-Concentracao-Liga
Resinoid Diamond Wheel,
AA2-1256-2-31.65-D120-R100-BA

4A2 oL ek
) ). 75 345610 20u3 6 § 52
Tipo pires, com camada na lateral :‘; g : : : :g :z:: 1: : :
Dish. Diam N. 1 =
Diamond and CBN. Resinoid bond I- l*——l : I R g G Pl L 5 1
!
Exempio de Pedido: ST R A e |
Rebolo Diamantado Resinoide: ; Ll
Resinoid Diamond Wheel: l
4A2100-5-2-20-D64-R75-BB
Especifique a medida do "H’
Dimension in mm. State bore size “H"
6A2/H/C 2 e n 127
22 W0
Tipo copo camada lateral i 20u3 22 10
Resindide e metalico. § WOS IBANAERTD el P e
Cup. Diamond and CBN . 125 61012515 2003 22 10
Resinoid and Metal Bonds ' ‘l 150 36101251520  20u3 25 13
: ’__L \ ! 200 1251820  20u3 26 13
j K T ! ] 250 2025 20u3 25 13
: p 300 2025 20u3 24 13
aso ‘2025 20u3 25 13

Exemplo de Pedido: : Ry
Tipo-D-W-X-H-Gréo-Concentracao - Liga 1
Aebolo diamantado metalico.

Metal Bond. Diamond Cup Wheel.

B6A2C-150-20-2-31.75-D126-50-M BAZH 6A2C

Dimensions in mm.
State bors size "H"




m Camada na Face s

9A3H/ S )
; 5 3486 26ud 5 15
75 34 5 8 W 30ul B 6 M
Tipo duplo copo camada nas laterais- 100° 3 4 66 10 2003 10 6 a8
resindides e metalicas. 125 3 4 56 10 20u3 14 B %
Double cup. Diamond and CBN. v 150 3 58 10 Zoud 16 9 68
Resindid and Metal Bonds. 200 3 5 610 20u3 20 12 93
| 'I"' 250 3 5 610 2003 23 13 126
e | —
) /////1 B T _;}
Exemplo de Pedido;
Tlpo-D-W-x-HGr&-Concen(rac.b-uga HIC = BA2
Metal Bonded dismond Cup Wheel.
SAIH-300-20-2-127-D126-50-M
Especifique a medida do “H"
State bore size “H",
1 1] w X v €& J
2 50 358 20u3 20 10 138
B 256 10 2003 20 10 63
Tipo copo, camada na lateral. y 100 356810 20u3 20 10 88
Resindide e metélico. = 125 86710 2003 23 10 110
Taper cuper. Diamond and CBN., " P | 150 5681015 20u3 23 10 135
Resinoid and metal bonds. [ |
=
L ! 4 1] '
|
Exemplo de Pedido: ’ J
Tipo-D-W-X-H.Grao-Concentragao-Liga. Y ~ ———y
11A2:100-3-3-20-D0181-R100-BA
Especifique a medida do “H"
Dimension in mm.
State bore size “H”
(5] w X T E
1 2A2 S =20° graus 100 &8 2003 2 10
120 6810 20u3 2 1
Tipo prato, camada na lateral 150 101520 2003 250u35 14
Resindide e metalico. £ 200 101520 20ul 30 18
Dish. Diamond and CBN. j 250 101520 20u3 50 20
Redinoid and Metal Bonds. = 300 1520 20u3 B 25
..,_{ ,_ < 35 10152025 2003 75 25
1 4
: e
. ) : ,
Exemplo de Pedido: L"I ‘
Tipo(}w-va-Grso-Concenlracao-Uga.
Residéid bonded diamond Wheel.
12A2:125.5-2.20-D76-R50-B8
S =20 graus
Espacifique a medida do “H"
Dimensions in mm,
State bore size “H"




;-Camada na Face meessssssss—

1 : ! A: ! ) w S/ e el
— 459 75 35610 2003 18 9 &
O 45" e 100 34510 20u3 25 W0 56
Tipo prato, de diamante € CBN. i 125 34810 20u3 23 W0 8
Resindides e metalicas. 150 35610 20u3 23 10 108
Dish. Diamond and CBN. i . 175 81018  20u3 22 10 W
Resinoid and Metal Bonds, 200 61015 20u3 23 10 156
) 250 61015 20u3 23 W0 206
: |
Lory—-— } , ‘
| 3
. %
Exemplo de Pedido: L + (L i
Tipo-D-W-X-H.Gréio-Concentragio-Liga L__‘J 1
Resin-Bonded Diamond Wheel:
12A2-75-6-3-20-D126-R100-BC d
S=45graus
Especifique a medida do "H"
Dimensions in mm.
State bore size "H"
L w X T L
150 10 2 B 40
150 10 2 8 20
Limas manuais, resindides e metalicas, 150 10 2 B 40
Handlaps. Single-Ended. Resinoid and
metal bonds. Diamond. oL | } v
L'# ' j
g
—_—
=%
Exemplo de Pedido:
Tipo-Grao-Concentragdo-Liga
Single.Ended Resinoid Bonded Handlap:
HH1-D76-R100-BA
Dimensions in mm,
HH2 TSR
150 10 2 11 40
150 10 2 n 40
Limas manuais duplas. 150 10 2 1 %0
Resinoides e metalicas 0
Handlaps. Double-Ended. .
Resinoid and Metal Bonds. | =i w
Diamond. i_ —] | r_
[ aas maces | X T
TE g |
Lk

Exemplo de Pedido:
Tipo:Grao-Concentragao-Liga
Double-Ended Metal-Bonded Handlap:
HH2:D.126-R100-M

Dimensions in mm.




m Aplicacoes Especiais m—

Maquina

~ Machine

Abwwod

Agathon

Blanchard

Cincinnati
Centerless

Rebolo Tipo
Wheel Tipo

6A9H Copo
Liga Resindide
6A9H Cup
Resinoide Bond
BA9H Copo
Liga Resindide
B6A9H Cup
Resindide Bond
T=60MM
B6A2H Copo
Liga Resindide
6A2 Cup
Resinoid Bond
T =566mm
BA2H Copo
Liga Resinolde
BA2H

Resinoid Bond
T=110mm
BA2H Copo
Liga Resindide
6A2H Cup
Resinoid Bond
T=110mm

Anel

Liga

Resindide

2A2 Ring
Resinoide Bond

Anel

Liga
Resindide
2A2 Ring
Resinoid Band

Anel

Liga Metdlica
2A2 Ring
Metal Bond

Reto
Camada no
Parimelro
Liga Metalica
1A1 Straight
Peripheral
“Metal Bond”™

Reto

Camada no
Parimetro

Liga Metdlica
1A1 Straight
Peripheral
Resinoid Bond

Reto

Camada no
Perimetro
Liga Metalica
1A1 Straight
Peripheral
Resinold Bond

Reto
Camada no
Perimetro
1A1 Straight
Peripheral
Metal Bond
Liga Metilica

Aplicagao

Aplication

Operagdo
Relngerda
Wet Surface

Operagéo
Refrigerda
para Carbatos
wel Grinding
Carbide
Qperagéo
Refrigerda
para Carbetos
Wet Grinding
Carbide
Operacao
Relrigerda
para Carbetos
Wet Grinding
Carbide
Operagio
Refrigerda
para Carbetos
Wet Grinding
Carbide
Operacao
Refrigerada
Retificacao
Cabetos

Welt Surface
Grinding Carbide

Qperagao
Refrigerada
Retificacao
Carbetos

Wel Surface
Grinding Carbide
Operagdo
Refrigerada
Retificacao do
vidro.

Wet Surface
Grinding Glass.
Retificaglio
Metal Duro
Centerless
Grinding
Tungsten Carbide

Relificagéo
Metal Duro

Centerless
Grinding
Tungsten Carbide

Retificacéo
Metal Duro

Centerless
Grinding
Tungsten Carbide

Retificacao de
Maleriais
Ceramicos
Centreless
Gr!

Ceramic Materials

Detaihes Rebolo

Wheel Detall
Tipo-D-W-T-U-X-H

BAGH-150-10-2-19.5

B6A2H-220-8-2.50
B6A2H-220-8-3-50
BA2H-220-8-4-50

BA2H.220.18.2.70

BA2H-220-183.70

B6A2H-220-20-3-70

2A2:250:253

2A2.450-23.3

2A25-250-38

1A1-450-125-3-234

1A1-350-200-3-228.6

1A1.450-203-3-304.8

1A1-450-150-3-304.8

Especificagdo Formato Retificacao
Wheel Grinding Drawing/Description
D126-N100-8 Wt rosee
] | w— __%
' r0 M PP .
D76-N100-8
B76-N100-8 B
- N -
D76-N10C-B 'L_‘——
*
|
D76-N100-B e e
D151-N50-B
Sl
T |
i o —
D151-N50-8 ,
et :
|
D213-N50O-M
D107:N50-M
o
— Sl '_. bt e
: |
D151-N75.8 | V !
|
i / i
1
D151-R75-B
D107-50-M




mAplicacoes Especiais m—

Maquina
Machine

Cinginnati

Ghiringheli
Centerless

Waler
Healitranic

Wendt

Wikman
OPG.

Rebolo Tipo
Wheel Tipo

1A1 Reto
Centerless

Side.
Metal Bond
Liga Metdiica

1Al Reto
Camada no
Perimetro

1A1 Straight
Peripheral
Metal Bond
Liga Metalica

1A1 Reto
Perimetral
1A1 Straight
Peripheral
Metal Bond

4AZ

Ligas
Resinoldes
4A2

Resinoid Bond

avs
Liga Resinoide
4v5s
Resinoid Bond

ava

Liga
Resinoide
4av2

Resinoid bond

1F

Ligas
Resinbdides
1F1

Resinoid Bond

11V9Liga
Resindide
1ve

Resinoide Bond

BA2 Copo

Liga Resindide
BA2 Cup
Resinoid Bond

3A1 Perimetral
Seco

3A1 Peripheral
Resinoid Bond

3a
Resinoid Bond

Liga Resindide

Special OP.G.

Liga Besinoide

Resinoid Bond

Special OPG.

Liga Resinoide

Resinoid Bond

Aplicagdo
Aplication

Retificacdo de
Materiais
Ceramicos
Centreless
Grinding

Ceramic Materials

Retificagao de
Materiais
Ceramicos
Ceantarless
Grinding

Ceramic Materlals

Retificacao de
Matanais
Ceramicos
Cenlerless
Grinding

Ceramic Materials

Operacio
Relngerada

Wet Grinding HSS
And Carbide Cutters

Operacao
Relrigerada

Wet Grinding HSS
And Carbide Cutters

Operacéo
Refrigarada

Wet Grinding HSS
And Barbide Culters
Carbide

Operagao
Relrigerada

Wet Grinding HSS
And Carbide Cutters

Opéracao
Refrigerada

Wet Grinding HSS
And Carbide Cutters

Oparaco
Refrigerada
Para Carbetos
Wet Grinding
Carbide

Reatilicacao
Secade
Carbide
Dry Carbide
Grinding

Retificaglo
Secade
Carblide
Dry Carbide
Grinding

Refrigeragao
Secade
Carbide

Dry Carbide
Grinding

Retificacao

Secade

Carbide

Dry Carblde Grinding

Detalhes Rebolo
Wheel Detail

1A1.450.75-3.304.8

1A1:400-200-3-228.6

1A1.350.62 5.3-203.2

4A2100-6:3-20

4V5-100-6-3-20

4V2-75-5-2-20

1F1-100-4-6-20

11V9100:10-2-20

6A2:350-8-3-260
6A2-350.8-6-260
B6A2-350-10-3-260
6A2.350:10.6-260
B6A2.350-12:3.260
6A2:350.12:6-260

3A1125:3.6.31.75
3A11261.56:31.75
3A1125-3-3-31.75
3A1M25153.31.75
3A175:3-3.31.75

3A117515:3-31.75

OPG12510-1.5-31.75

OPG-125:3-3:31.75

Especiticagao
Wheel Grinding

D107-50-M

D107-50:M

D107:-R50-M

Diamond
D107-R50-8C
CBN
B181100:BC

Diamond
D107-R50-BC
CBN
B181-100-BC

Diamond
D107-R50-BC
CBN
B181.100.8C

Diamond
D107-R50-B
CBN
B181100-BC
CBN

Diamante
Diamond
D107-R50-B
CBN
B181100-8C

D9VR75B
ou
DA1-R100-B

D151:R50-BC

D91-R50-8

D76:R50-BC

Formato Retiticagdo
Drawing/Description

Q

-
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LAplicagBes Especiais m—

Rebolos 4H9 e 4A9E
Sao rebolos especialmente projetados . ,
para afiagées entre espagos de hobs ! =
HSS, utilizando nas maquinas Kapp, i ’
kingeinberg e Mikron. . l ' D LW | |
Possuem diferentes medidas das — L _L 758 18 2 8 a2 32
T 3 L Y
et ccoo/mmzyy. llE R R L
! % 6 2 12 9 90
Exemplo de Pedido:
Rebolo CBN-4ASE 4
CBN Wheel 4HSE X {
150-8-2:31.75
Grading | E181100-Renibor Diamond Wheel . _“‘]‘ l—-—' . Bl * RN okl et el s
po . 1-31,
Grading A126-R100-8 & ‘3 g g g 4&3’ :8
' 26 6 2 & 5 1
3 150 6 2 10 59 10
L 7R
0%
Rebolos diamantados para : ‘ Autool Machine
utilizacdo na industria madereira |
S | TIPO 0L s T X H
Os formatos a seguir ilustrados também . ke A8 B e | ik
podem ser fornecidos em CBN para .
afiacgGes de ago rapido. f- : - L - B sk
| .__,__I 4A2 12A2 "5 3 2 12 s
AL 2 1242 15 5 2 12 104
~_l"’ . . ] 12A2 N8 6 2 12 185
|
,'_ = =}
8 i,
1 (| {
= 12A2
3
Volimer Biberach
| Tipo L 2 S o R
B~ ‘ 4A2 125, S R G R
'— I ! A2 125 4 4 0 32
y { i
e
|
|
& Parametros
Desbaste D76-R50-8-8
Acabat




mu Aplicacoes Especiais m——

Rebolos diamantados para Vollmer Finimat
utilizacéo na industria madereira

(Continuacéao) o \

100
100
100
100

§EEE 3
oL g
M WM X
RERR =

Parametros
Seca: D76-R75-B
DB4A-R75-B
Refrigerada: D76-1.75-B
D64-L758

Saturn Machine
Tipo o
12A2 128
| 1242 125
X 12A2 125

~ 1l 1R2A2 125
ir

103
14

4

oo n £
GN WS X
=
[PV o

Pardmetros
Desbaste: D151-R50-B
Acabamento: D76:R50-B

Volimer Twin-Rim Concéntricos

Tipo D W X TX

6A20 125 12
8A2D 125 ”
6A2D 100 127
6A2D 100 27

°c

"i Tt Coarse
TFI\ ;
177777

@ U o
coe o
RRERE =

— | ——

Paramelros
Outear Rim: - D151-L.100-B
Inner Rim; D46.L75-B

Vollmer Side Grinding Wheel

Tipe 2] e
A Kég 100 3 165

|
: : 7/ 4

! ' A1 K46 100 4 4 185

t 3A1 K47 100 & 4 165

] I I
| ‘WT —

LT Seco: D126-R75-B
Retrigerada: D126-1.75-8

L
=t
3

o —

288 x




1IRenibor cone———————

Rebolos de CBN

Renibor - Formatos de rebolos

O CBN & um abrasivo sintético
produzido por processo idéntico ao
diamante sintético, entretanto, ndo é um
diamante nem é relacionado
quimicamente.

O Diamante é produzido através da
cristalizacdo do carbono, ao passo que o
CBN através da cristalizacdo no nitreto
de boro. Ele ndo € 1ao duro quanto o
diamante, mas & consideraveimente duro
8, possul melhor estabilidade térmica
que o carbureto de silicio.

E usado tanto em ligas, metalicas,
quanto em ligas galvanicas com
cobertura de niquel.

Basicamente é usado em rebolos
de ligas resindides.

O CBN nao compeéte com o
diamante quando nas aplicagdes de
grandes afiagtes ou retificagdes de
carbetos cementados, ceramicas,
refratarios, vidro e pedra.

Ele & particularmente empregado
em ligas duras de agos rapidos, agos
ferramenta, matrizes de aco temperado,
ligas duras combinadas com cobalto,
estillite, etc.

Em regra geral ele é inferior ao
diamante, quando em retificagdes de
carbetos duros, cromo duros, ligas de
niquel duro, e materiais refratarios.

Os renibor, ou seja, rebolos de
abrasivos CBN, fabricados pela FSN.,
apresentam as seguintes vantagens:

1 Eficlentes coeficientes de remogao
de material com longa vida do rebolo,

2 - Elevado grau de retificagao.

3 -Manutengéo de tolerancia fechadas.

4 . Geometria precisa da peca sem
compensagao do desgaste.

5 - Longo periodo de troca do rebolo.

6 - Ambiente de trabalho limpo,
ocasionando menor risco para o
operador, do que 0s rebolos de
abrasivos convencionais,

7 - Corte fridvel e seco, quando aplicado
em retificagado de ferramentas
manuails.

8 - Gragas ao corte livre, resulta em um
consumo inferior de energiae um
menor esfor¢o de equipamento.

1A1

S BBYSASD,

L]

77 ,//%

- 6A9
o
7L Y7777

11vs

"
T 'y

l

l
AV

12A2

12ve

T

7 R

1A1
2177
1A1(W)

;
1A8(W)




Rebolos para uso na induastria




